Шайтанова В.А., Шайтанов В.В., Войнова Н.А.
Московский государственный технический университет им. Н.Э. Баумана

“Инновации в пищевой промышленности с применением ФСА”

      Анализ существующих инноваций в разных сферах промышленности России показали, что наиболее перспективные и в большей степени завершенные из них были в пищевой, в частности кондитерской промышленности. Главный акцент, поставленный нами в инновациях в области пищевой промышленности – это создание инновационной идеи, а далее инновационной разработки, которая поможет грамотно наладить производственный процесс, постоянной модернизируя производство. Исходя из поставленных задач, нами были разработаны и внедрены следующие изобретения: Устройство для формования мучнисто-кондитерских изделий Патент №2144769, Установка для заливки полистиролом ячеек ротора для формования мучнисто-кондитерских изделий Патент №2198096, Ролик ленточного конвейера Патент №2381978 (рисунок 1,2), которые прошли успешное испытание на Липецком заводе домостроения в 2010 году (рисунок 3). 
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HA UBOBPETEHHE

Ne 2198096

PoccuiickuM areHTCTBOM IO naredTaM M TOBAapHBIM 3HAKaM Ha OCHOBaHHH HaTeHTHOI"O

HaCTOSILIMI NATEHT Ha u3obpeTeHue

VCTAHOBKA JUISL 3AJIMBKY [IOTMCTHPOJIOM STYEEK POTOPA
I ®OPMOBAHHS MYYHHCTO-KOHIATEPCKUX M3ETAN

Ulstmanoé Bumarnd Anekcandpobul,
Ulssimanob Bukmop Bwmarsebns

o 3asieke Ne 2001111726, nara roCTyTUIEHHA: 02.04.2001
Ipuopurer ot 06.12.2000

Ulnhmanod Bumarns Anekoandpobud,
Ulnsimanot Bukmop Bumansebut

[aTent aeicTByeT Ha BCeEH TEPPUTOPHH Poccuiickoit -
Menepaunyu B Tedenue 20 jeT ¢ 2 anpeis 2001 r. -
[P YCTOBMM CBOEBPEMEHHOH YIUIAThl TMOLUTHHBL 33,
NOAZEpXaHWe MaTeHTa B CHiIE :

3aperucrpypoBaH B [ocyqapcTBEHHOM peecTpe
u3obpeTtennit Poccuiickoit Menepaunu

2. Mocksa, 10 pespaas 2003 2.
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Ha ocHoBanuy IlateHTHoro 3akoHa Poccuiickoit Denepaluui, BBEIEHHOIO B AEACTBHE
14 oxTabps 1992 rona, PoccuilckuM areHTCTBOM [10 MaTEHTaM W TOBAPHLIM 3HAKAM BbLIAH
HacTOSILMMA NaTeHT Ha U3oOpereHHUe

YCTPOMCTBO JJ11 ®POPMOBAHUA
MYYHHUCTO-KOHIUTEPCKHMX MU3IEIHN

ITaTeHtooGnanatens(yin):

YUlasimanoé Bumarns Snekcandpobud,
Ulstimano Bukmop IBumansebnt

no sasiBke Ne 98106780, nata noctyruierus: 13.04.1998

IIpuopurer ot 13.04.1998

Asrop(hi) u;oﬁpe‘reuuﬂ: »

Sty R YUlarkmanos Bumanns SAnekcandpobud,
Ulasmanod Bukmop Bumansebul

TlaTeHT neicTByer Ha Bcedl TeppuTOopHHM Poccuiickoit
Qenepauun B TeyeHue 20 ner c 13. anpeas 1998 r.
npd YCJAOBHUM CBOEBPEMECHHOR yNiaThl [MOUUIMHBL 33
NnojnepxaHue NaTeHTa B cune

3apeructpuposaH B locynapcTBeHHOM peecTpe
n3obpeteHuit Poccuiickoit ®enepaunu

2. Mockea, 27 aneapa 2000 a.
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Рисунок 1- Патенты на изобретения
     Предлагаемое нами изобретение - ролик ленточного конвейера в замен используемых роликов с подшипниками на старых конвейерах отечественного производства позволит с учетом их преимуществ (надежность, долговечность, работоспособность при минимальных затратах на обслуживание и чистоту на транспортере, отсутствие необходимости в смазке роликов, относительно невысокую стоимость) повысит эффективность производства. Следовательно, создание мини-заводов, даже на базе старого оборудования, является вполне актуальной и выполнимой задачей.  
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Ipuopurer nsobperenns 26 mag 2008 r,
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Рисунок 2- Патент на ролик ленточного конвейера
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Ha MCIMBITaHUE POJIMKA JIEHTOYHOI'O KOHBeHepa

r. Jlunenx 20 cents6ps 2010r.

‘Orkpbitoe AkuvonepHoe Obuwecto "JIMmeukui 3aBoa M3AEHMH NOMOCTpOeHUs", (nasnee
OAO «JI3WN]I») umeHyemoe B nanbHeimem "HcnonHuTens”, B JIMLE FeHEPAIbHOTO AUPEKTOPA
[Mumanuna W. E., nefictyroliee Ha ocHOBaHMM YCTaBa, ¢ OAHONH CTOPOHbI, ¥ H3obpeTaresnb u/n
Ilaitranos B.A.., uMeHyeMoe B nanbHeimeM "3akazuuk", ¢ JApPYroH CTOPOHBI, 3aKIHOYHIH
HACTOSIIHH JOTOBOP O HUXKECTAEAYIOIIEM
1. IIpenmer porosopa .

1.1. «3a1<a3qm<>> nepenaeT a «McnonHuTe L) NIPUHUMAET, YCTAHABIWBAET Ha

KoHBelepa (naTeHT Ha n3obpereHue No2381978).

1.2.  Pe3ynbTarhl UCIILITAHUS OQOPMIISIIOTCS U BBIIAIOTCS «3aKa3uHKy» B BUIE 3aKJIIOUEHHUS

00 3KCIUTyaTaliiy poJiuKa 3a ePHOJ UCTbITAHHS.
2. Ucnoauurean ob6sizan:

2.1 O6ecne4nTsb MPOBEACHHS HCIBITAHUS B paMKaxX HaCTOSLUETO JOrOBOpa KAYECTBEHHO U B
CPOK.

2.2  HesamennurenbHo WHGOPMHpOBAaTh «3akazunkay 00 oOHApPYKEHWH HEBO3MOXHOCTH
MOTYYHTh OXNUAAEMBIE  PE3YNLTATBl HIH O  HEUENECOOOPa3HOCTH  MPONOIKEHHS
[POBEJEHUS UCIIBITAHM.

2.3 TlpoBoauTb UCNBITAHHS JTHYHO He MpPHUBJIEKas TPETHUX KL 0€3 MUCHLMEHHOrO COrjacus
«3aka3duKar.

3. 3axazumk obsi3aH:

3.1. IlpenoctaButs ponuk cornacHo 'OCTam nunu apyroi# paBHO3Ha4uHOH Hay4YHOH

JOKYMEHTALHH.

3.2. NpHHATBH pe3yNbTaThl HCILITAHUS B COOTBETCTBUHU C YCJIOBHSAMH HACTOSIIErO JOTOBOPA.

4. YcJI0BHS M MOPSIIOK ONJIATHI.

4.1 HWcneirarus npoBousites «Menonnurenem» 6e3803Me3IHO.

S. Ilpoune ycioBHsl.

JloroBop cocTaBiieH B ABYX 3K3eMIUIsIpaX HMEIOUIMX OJIHHAKOBYIO IOPUAHYECKYIO CHIY.

5.2. Hacrosmuii 1oroBop BCTYIIAaeT B CUJIy C MOMEHTA IMOJNHCAHUs U NeHCTBYET O KOHIA

MCIIBITAHUS POJIKKA IEHTOUHOTO KOHBElepa.

6. Aapeca H peKBU3HTBI CTOPOH.
HUcnonnurenn: OAO "JISUI"
398011 r. Jluneux, yn. Actpaxanckas,] MHH 4823000998; KIIIT 482250001
P/C 40602810335020100005 B JIuneuxom OCB 8593
K/C 30101810800000000604 BUK 044206604
OKOHX 16151, OKIIO 29829015
3akazumnk: [HaiitanoB Butanuit Anexcanznposuy, 19.03.1932 r.p.
[TpoxxuBarowmii: r. Jluneuk, yn. ¥Y.I'pomosoit 2a kB.67
ITacnopt: cepus 4297, Ne 001292
Brinan: Oxtadpeckum OM YB/ r. JInneuka
JlaTa Beinauu: 22.05.1998r.

OAO N3U4
7. Iloamucu cTopoH Konua BEPHA

/ L ¢ &)
WUcnonuurens: £ 3AKATIHK:
K. Ynonno oueAHO QJMO
Zinm; o
/M/ ///L// B.A. llaitiTanos

7 / 20 centsbps 2010r.
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AKT

Mpb1, HHKETIOANKCABIINECS, KOMHCCHS B COCTaBE:
[Ipencenarens KOMUCCHHM — FIaBHOro uHxeHep Aprémosa O.B.,
YjleHOB KOMHMCCHH: Ha4yaJlbHMKa IPOU3BOJACTBEHHOro komiuiekca Jlenucosa 1M,
Mexanunka [Tanosa C.A. COCTaBHJIM HACTOSLIMH aKT B TOM, YTO COIJIaCHO JOrOBOpa
Ne 6/u ot 20.09.2010r. ¢ IlafitanoBsiM B.A. B nepuoa ¢ 24.09.10r. no 10.05.2011r.
IPOBOIMIIOCH MCIEBITaHHE Ha PaboTOCIOCOOHOCTH POJIMKOB JIEHTOYHOTO KOHBeHepa
(matenT Ne 2381978) B pexnme paboThL: :
1. VcnoBusg MCHoNb30BaHMs: KOHBEep MmojJaud necka B HAKONUTENbHBIH OyHkep
MEJBHUIEI MOKPOTO ITOMOJIA [UIsl IIPOM3BOJCTBA H3JEIUA H3 MENKOSYEHCTOro 6€ToHa.
2. Tun KoHBeitepa: koHBeiiep oTkpbiToro Tuna Mapku KJI 22000-600 npu TonmuHe
JIEHTBI- 8MM., IPOM3BOAUTEILHOCTHIO B0 250M° B CYyTKH.
3. Cyrounslii 06bEM TpaHCIOPTUPOBKH necka — 110-120 M3,
4. BpeMs paGoThI B TEYCHHH CYTOK — 124acos.
5. O6mmit 06beM TPAaHCIOPTHPOBAHHOIO NECKA 32 NIEPHOJ, HCIIBITaHHS
(9 mecsanes) 23070 M>.
6. Bunaxnocts mecka 2,6+3,0%; TemmepaTypa BO3QYIUHOH Cpelbl  BIJIAXHOCTb
Bo3nyxa — 75%.
7. YcnoBus o0ciyxuBaHus: He Tpebyer.
B pesynbrare 3xciutyarauuu ¢ 24.09.10r. mo 10.05.2011r. xoMuccHs ycTanoBuia
HIDKECNIEAYIOIIEe:
- H3HOC HapYXHEIX pabounx noBepxHocte# 0,1MM.
- H3HOC BHYTpPEeHHUX pabounx nmosepxunocrei 0,02mMMm.
BriBoa: Mcnionb3oBaHyue poJIMKA JIEHTOYHOTO KOHBEHEpa B HMCIBITYEMbIX YCIOBHAX
10Ka3aji0 MOJIHYIO0 HaNEXHOCTbh H paboToCrIOCOOHOCTH NPH MHHUMAIBHBIX 3aTpaTax
Ha o0cIy>KHUBaHUE. .

IIpencenaresb KOMHCCHH Aprémos O.B.
UneHsl KOMHCCHH:
Jenucos JI.M.
- ITanos C.A.




Рисунок 3- Договор и акт испытания роликов

    Хотим отметить следующее наше изобретение - установку для заливки полистиролом ячеек ротора для формования мучнисто-кондитерских изделий (Патент №2198096). Целью этого устройства является то, что значительно упрощается конструкция за счет запрессования пластмассовых вставок в ячейки цилиндрического корпуса (ротора). Этим обеспечивается удобство обслуживания и возможность быстрой смены формующих элементов-сегментов. Поэтому ротор можно использовать многократно. Из-за дорогостоящего изготовления пресс-форм и отсутствия имеющихся площадей для размещения литьевых машин, нами был спроектирован экструдер. Установив экструдер на любой кондитерской фабрике, возможно изготавливать всевозможные формы: сахарное печенье, крекер, сдобное печенье, мармелад, шоколад и т.д. На экструдере возможно изготовление пластмассовых вставок для отсадочного, песочного печенья, фильеры под пряник. Нами разработаны и внедрены фильеры разной геометрической формы: круглые, прямоугольные, которые при замене металлической матрицы и изготовлении в ней посадочного места под фильеры, заменяются вставными фильерами. Круглые фильеры простые и имеют более 60 разновидностей рисунков. Также изготавливаются фильеры сложные литьем заготовки с внутренней пластмассовой полосой, которая после фрезерования рисунка будет удерживать середину. Изготовленные нами прямоугольные фильеры позволяют отрезать длинные пряники разной конфигурации. Разработано также более 60 рисунков. Литейные уклоны позволяют без помех проходить тесту под порезку. Предложенные фильеры, изготовленные из пластмассы, не окисляются. При ударе по бронзовому подъемном столу, зубчики на фильере скалываются, а на пластмассе амортизируются.
   Еще одно устройство кондитерской промышлености, разработанное нами, позволяет заливать ротор в цехе и сегмент ротора, залитый под печенье “Особое”. Из-за дорогостоящего изготовления пресс-форм и отсутствия имеющихся площадей для размещения литьевых машин, нами был спроектирован и изготовлен экструдер. Установив экструдер на любой кондитерской фабрике, возможно изготавливать всевозможные формы: сахарное печенье, крекер, сдобное печенье, мармелад, шоколад и т.д. На экструдере возможно изготовление пластмассовых вставок для отсадочного, песочного печенья, фильеры под пряник. Таким образом, предложенная новая технология изготовления фильер любой геометрической сложности из пластмассы является наиболее перспективной нежели из бронзы. Разработанные на экструдере штампы для крекера, затяжного печенья работают на многих предприятиях России, Украины (рисунок 4). 
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Рисунок 4- Установка
Хочется отметить, что для расчета основных параметров литьевой машины, достаточно знать объем отливаемых изделий, скорость и удельное давление инжекции, усилие на форму. Основным показателем процесса заполнения форм является давление расплавленного материала. Период формирования изделия можно разделить на три фазы (в зависимости от давления): заполнение формы, нарастание давления и спада давления в форме.

Все вышеизложенные основные научно-технические результаты были доложены и опубликованы в Сборнике материалов Научно-практической конференции первого Всероссийского форума молодых ученых пищевой промышленности и АПК, состоявшейся 14-15 мая 2009г. (В.В. Шайтанов, В.А. Шайтанов “Инновации в пищевой промышленности с применением ФСА”) и в других специализированных изданиях.
    За годы работы действия этих изобретений нами были изготовлены несколько таких установок, реализованы и имеют положительные отзывы в работе. Но прошло десять лет, а мы не можем пустить установку в пищевую промышленность. А как они нужны все-таки малому бизнесу и государству, которое может получить достойную прибыль с предприятий кондитерской промышленности, имея наши изобретения.
Для поиска резервов подготовки производства существуют ряд аналитических методов и приемов. Между тем, как показала практика, работа предприятий и объединений, использующие эти методы, имеют существенные недостатки, важнейшим их которых является недооценка системного подхода при выявлении резервов. Один из методов, обеспечивающим в этом случае использование системного подхода на стадии технологической подготовки, является ФСА. Технологическая подготовка производства, являясь одной из подсистем технической подготовки, создает условия для достижения высоких технико-экономических показателей производства, качественного изготовления изделий в заданных объемах. 
